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1.0 TECHNICKY POPIS
Vseobecné

Pracovni plosina IP14-3 je instalovana na jednoosém ptipojném vozidle. Plosina je
kloubového provedeni se tfemi rameny usporadanymi vedle sebe, které jsou upevnény na
to¢nici umoznujici omezeny pohyb nastavby. Tocnice je pfipojena k pomocnému ramu, ktery
je usazen na brzdéné napravé o pomoci oje je spojen s kulovym piipojnym zaiizenim.(koule C
50 dle DIN 74058)

Pouzitelnost

PloSina ma mnohostranné pouziti pfi montdznich, udrzbaiskych a reviznich pracich ve
vyskach do 14-ti metrii v energetice, telekomunikaci, ve stavebnictvi a u riznych technickych
a elektrotechnickych sluzeb. Uplatnéni najde také u televiznich a filmovych $taba a v mnoha
dalsich oborech, kde je tieba bezpecné€ a pohodIné pracovat ve vyskach.

Zakladni uspotradani

Plosina se sklada ze ¢ty zdkladnich skupin:
- Zakladni nastavba

- Ramova zakladna

- Elektricka instalace

- Podvozkové komponenty

1.1 ZAKLADNI NASTAVBA
Vseobecné

Kloubové uspotadani ramen vedle sebe je feSeno tak, Ze minimalizuje velikost sily
potfebné k ovladani ramen a to¢nice, dodavku tlakového oleje a tim i potfebny piikon
hydraulického cerpadla. Koncové pohyby ramen jsou omezovany konstrukénimi dorazy
hydraulickych vélct. Zakladni nastavba se sklada z téchto Casti:

- Toc¢nice

- Nosna ramena

- Pracovni klec

- Vyrovnavaci zafizeni pracovni klece

- PetéZovaci zatizeni

- Hydraulicka instalace nastavby
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PRACOVNI DIAGRAM IP14-3

Obr. 1

1.1.1 Tocnice

Tocnice zabezpeCuje omezené otaceni soustavy ramen a pracovniho kose v obou
smérech. Hlavni ¢asti to¢nice tvoii integrovana oto¢ s hydromotorem, ktera zajistuje otaceni
soustavy ramen s koSem a nosny sloup na kterém je v horni vidlici uloZeno rameno I a na
boc¢nim zavesu hydraulicky vélec téhoz ramene. Dutym hiidelem sloupu to¢nice prochazi
vedeni tlakového a odpadniho hydraulického oleje a také vedeni elektrického proudu. Na
horni ¢asti dutého hiidele je upevnén hydraulicky agregat..

1.1.2 Nosna ramena

Ramena jsou vyrobena z ocelovych ¢tyi hranych trubek. Ramena I a II jsou umisténa
vedle sebe. Ve vidlici ramene II je vsunuto mezirameno, jehoZ postaveni je dano
vyrovnavacim tdhlem, spojenym s nosnym sloupem tocnice. Na mezirameni je vidlice pro
uchyceni ramene 11, oko pro uchyceni hydraulického vélce ramene II a vidlice pro pfipojeni
tahla vyrovnavaciho zafizeni. Rameno III je zasunuto do vidlice ramene II a je kyvné uloZeno
na spolecném cepu. Veskera kyvna spojeni jsou tvofena samomaznymi pouzdry a
chromovanymi Cepy.
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1.1.3 Pracovni klec

Klec je zhotovena z tenkosténnych étythrannych profilti. Podlaha je protismykova - z
tahokovu. Na predni stén¢ je umistén ovladdaci panel horniho stanovisté a standardné
zasuvkovy vyvod napéti 1x230V,50Hz a proudu pro ruéni naradi II tf. Na piani zde mohou
byt umistény napft.reflektor pro osvétleni pracovisté, skiinka na naradi atd. V pravé bocni
stén¢ je nastupni otvor, uzaviratelny sklopnou stfedni ptickou.Na pfani je mozno dodat
pracovni klec ze sklolaminatu.

1.1.4 Vyrovnavaci zafizeni pracovni klece

Vyrovnavaci zafizeni tvofi tii vétve, z nichz prvni, vedena po levé strané ramena I je
rovnobézna s vyrovnavacim tdhlem meziramene, druhéd je vedena nad ramenem II a tfeti ,
skladajici se ze dvou tahel je umisténa po obou stranach ramene III. Kyvné spojeni vSech
vétvi je provedeno pomoci chromovanych ¢ept. Téhla maji konstantni délku, takze nejsou
sefizovatelna.

1.1.5 Prietézovaci zafizeni

Pretézovaci zafizeni je nastaveno tak, ze pfi dosazeni jmenovité hodnoty tj. 200 kg
+10% v misté 100 mm pied zabradlim zadni stény klece, se automaticky rozepne napajeni
elektromotoru a tim dojde k vylouceni vSech pohybt. Dalsi pohyby je mozno provadét az po
odtizeni pracovni klece.

1.1.6 Hydraulicka instalace nastavby

Hydraulicka instalace zabezpecuje dodavku tlakového oleje pro veskeré hydraulické pohony
pracovni ploSiny. Zdrojem tlaku je elektrické hydraulické ¢erpadlo napajené napétim AC
230V, 50Hz a to bud’ z vetejné elektrické sité nebo z vlastni elektrocentraly, kterd je dodavana
k plo$in€ na ptani.Jako nadrz hydraulického oleje slouzi sloup to¢nice.

Pohyby ramen vyvozuji hydraulické vélce. Valce jsou na vstupech opatifeny
hydrostatickymi zdmky, které zabraiiuji pohybu ramen v ptipad¢ uniku oleje z hydraulického
okruhu. Pohyb to¢nice zajist'uje rotani plnopritocny hydromotor. Pracovni pohyby ramen a
tocnice lze ovladat ze dvou stanovist, bud’ ze stanovisté v pracovni kleci nebo ze stanovisté u
toc¢nice, a to pomoci Ctyfsekéniho piimo fizeného rozvadéfe. Soucdsti rozvadéci jsou
piepoustéci ventily , které jisti hydraulicky okruh néastavby. Volba pracovniho stanovisté se
provadi pfestavenim tficestného kulového ventilu umisténého na stanovisti u to¢nice. Samotné
ovladani pracovnich pohybtli ramen a toc¢nice se provadi pfislusSnymi packami dle schematické
instrukce umisténé u rozvadéct.
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RAMOVA ZAKLADNA
Vseobecné

Ramova zakladna slouzi k neseni pracovni ploSiny pii pfrepravé a k zachyceni a
rozvedeni klopnych momentti ploSiny pro zabezpeceni jeji stability pfi praci. Jeji hlavni ¢asti
je ram s podpérami.

1.2.1 Ram s podpérami

Nosny ram je svafované konstrukce, kde zakladni Cast je svafena z tenkosténnych
obdélnikovych trubek sestavenych do tvaru pismene ,,V“. Konce ramen pismene ,,V* jsou
opatfeny vysuvnymi,sklopnymi, mechanicky ovladanymi podpérami.Vysku zdvihu vysunuti
podpér je mozno mechanicky nastavovat. V ose rdmu je vevaiena podstava k jejiz pfirubé je
pfipevnéna tocnice. Na piedni ¢ast rdmu navazuje tazné oje s podlazkou pro umisténi
elektrocentraly a ndjezdovym zatizenim s podpérnym kolem. Nosny ram je usazen na brzdéné
napravé. Brzdy kol jsou propojeny bowdeny a tdhlem s najezdovym zatizenim. Podlaha rdmu
je vyrobena z plechu s ovalnymi vystupky. Na zadni ¢asti ramu je umisténa kruhova libela.

1.3 ELEKTRICKA INSTALACE

Elektricka instalace zabezpecuje nasledujici funkce:

- Napgjeni stfidavého motoru 230V AC 50Hz 1/N/PE, hydraulického agregatu, véetné
ochrany proudovym chranicem ,jeho zapinani a vypindni a to, bud’ z elektrické¢ho
rozvadéce nebo z pracovni klece.

- Nap4jeni zatizeni chranici pracovni klec proti pretizeni.

- Napajeni systému deblokace ramene I11.

- Ptivod napéti do pracovni klece ptes proudovy chranic¢ nebo v piipad€ provedeni pracovni
plosiny s dvojnésobnou izolaci pies oddélovaci transformator.

- Tlacitko ,,TOTAL STOP*

- Vn¢jsi osvétleni piivésu, veetné piipojeni k taznému vozidlu.

1.4 PODVOZKOVE KOMPONENTY
Vseobecné

Pouzité podvozkové komponenty jsou vyrobky renomované némecké firmy AL-KO
KOBER drzitele certifikatu ISO 9001 zarucujici absolutni kvalitu a jsou homologované pro
provoz na vefejnych komunikacich v Ceské republice. Pro pracovni plo§inu jsou vybrany
komponenty urcené pro piipojné vozidlo o celkové hmotnosti 1600kg , coz pii celkové
hmotnosti kompletu plosiny 1590 kg zarucuje velkou miru bezpec¢nosti zatizeni.
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14.1 Naprava

Naprava typu B1600 je odpruzena pryzovym systémem odpruzeni AL-KO, ktery
zarucuje vynikajici odpruzeni ve vSech jizdnich rezimech a nevyzaduje provozni Udrzbu.
Mazéani je zde zakazano, nebot by mohlo dojit ke snizeni bezpecCnosti celého systému
napravy. Kola 14* jsou brzdéna bubnovymi brzdami propojenymi bowdeny a tahlem s
najezdovym zafizenim.
1.4.2 Njjezdové zatfizeni

Najezdoveé zatizeni typu 161S se pfipojuje k taznému vozidlu na kouli ISO 50 dle DIN

74058 . Zarizeni je vybaveno posilovaem paky rucni brzdy plynovou vzpérou. K
najezdovému zafizeni je pfipevnéno podpérné kolo.

1.4.3 Tazné oje
N4jezdové zatizeni je spojeno s ramem ploSiny taznym ojem. Pouzité oje je ze strany
ptipojeni k rdmu zkraceno 200 mm.

2.0 TECHNICKE UDAJE

2.1 TECHNICKE UDAJE NASTAVBY

2.1.1 Nosnost pracovni klece 200 kg
PretéZzovacim zatizenim omezena + 10%

2.1.2 Pracovni parametry

Maximalni pracovni vyska 13,9 m

Maximalni vySka podlahy klece 12 m

Maximalni pracovni bo¢ni dosah 6,7 m

Plocha dna pracovni klece 0,77 m?

Rozméry pracovni klece 0,70x 1,10 m
Maximalni Sitka podpér 3,75m

Ptipustny sklon terénu 5°

2.1.3 Rozsahy pracovnich pohybt

Rameno | 75°
Rameno 11 75°
Rameno Il 95°



0l INREKA [2LOS[INTYY

Otaceni to¢nice v obou smérech/omezeni/ 340°

2.1.4 Casové idaje pracovnich pohybui pii teploté olej 30 - 40°C a dodavaném mnozZstvi
cca 5,2 dm® . min-1 (tolerance + 20%)

Zdvih ramene | 45s
Zdvih ramene 1l 40s
Zdvih ramene |11 15s
Jedna otacka to¢nice 55s
Vysunuti stabiliza¢nich podpér 95s

2.1.5 Olejoveé naplné

Objem olejové nadrze 18 dm?®
Maximalni mnozstvi oleje v nadrzi 14,5 dm?®
Minimalni mnozstvi oleje v nadrzi 11,5 dm?®
Mnozstvi oleje v hydraulickém systému 22 dm?®
Mnozstvi oleje ve Snekové prevodovce 1 dm?3

2.1.6 Doporucené oleje

Olej v hydraulickém systému (plnén vyrobcem celoro¢n¢) HM 22
Olej v integrované otoci

2.1.7 Urovetfi hluku 75 dB

2.2 TECHNICKE UDAJE PODVOZKU

2.2.1 Transportni rozméry

Délka 5950 mm
Siika 1 850 mm
Vyska 2 445 mm

2.2.2 Hmotnosti

Provozni hmotnost 1590 kg



0l INREKA [2LOS[INTYY

2.2.3 Zatizeni

Max. zatizeni na zavésnou kouli 75 kg
Max. zatizeni napravy 1600 kg

2.2.4 Komponenty podvozku

Naprava B1600
N4jezdové zatizeni 161 S
Tazné oje

Podptirné kolo

Brzdové tahlo

Rafek 5,5 J x 14 H2
Pneumatika 185 R 14 C
Blatnik

2.2.5 Husténi pneumatik

Tlak v pneumatikach napravy 400 kPa
Tlak v pneumatice podpérného kola 300 kPa

3.0 PRACOVNI PODMINKY

Piivésova pracovni plodina IP14-3 je uréena pro &innost ve venkovnim prostfedi dle CSN
EN 60 204-1 ed.2 s omezenim okolni teploty od -20°C do +40°C.

Pt1 préci ploSiny pod napétim, nebo v blizkosti venkovnich elektrickych zatizenich je
nutno se fidit pfisluSnymi bezpe¢nostnimi predpisy.

Osoby, které obsluhuji pracovni ploSinu, musi byt prokazatelné¢ zaskoleny specialisty
projektanta, ptipadné vyrobcem a reviznim technikem. Obsluhovat pracovni plosinu mohou
pouze pracovnici s prikazem obsluhovatele. Priikaz se vystavuje na zaklad€ zkousky v
rozsahu platnych norem a souvisejicich ptedpist stanovenych projektantem. Opakované
Skoleni se provadi jedenkrat rocné. Pro obsluhu pracovni ploSiny se doporucuje dvouclenna
obsluha a zajisténi pracovnika vazacim prostfedkem ke kosi ploSiny.

10
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BEZPECNOST PRACE

Soucinitel bezpecnosti proti prevrzeni pii vétru 45 km.h-1 je u stavajici pracovni
plosiny vétsi nez 1

3.1.1 Jisténi krajnich poloh ramen je dano konstrukénimi dorazy hydraulickych valca takze
odpada nutnost pouziti koncovych vypinact véetné signalizace.

3.1.2 Hydraulické valce stabilizatnich podpér 1 valce ramen jsou opatieny
hydrostatickymi zdmky, které v ptipad¢ prasknuti tlakové hadice zamezi uniku oleje z
valce a tim také nezadoucimu pohybu jak ramen tak stabiliza¢nich podpér.

3.1.3 Pracovni klec je vybavena zafizenim chranici pracovni klec proti pretizeni.

3.1.4 Hydraulicky systém je vybaven ru¢nim Cerpadlem na rdmu a v kleci pro nouzovy
provoz v piipadé vysazeni elektrického Cerpadla.

3.1.5 Na doplnky

3.2 NENAROCNOST OBSLUHY A UDRZBY

- Veskeré pracovni pohyby ramen a to¢nice jsou plynule fizeny hydraulickymi rozvadé&ci s
pfimym ovladanim jednotlivych pohybt a to ze dvou stanovist’. Jedno stanoviste je
umisténo u tocnice a druhé je v pracovni kleci. Stabiliza¢ni podpéry jsou ovladany
mechanicky.

- Hydraulicky okruh fizeni pohybd obsahuje koncovy spina¢ a to v zafizeni chranici
pracovni klec proti pietizeni a koncovy spina¢ chrani prac. klec proti kontaktu
S vyrovnavacim tdhlem ramene II1.

- VSechna kluzna ulozeni ramen a tdhel jsou provedena samomaznymi pouzdry a
chromovanymi Cepy, takZe na ploSin€ je minimum mazacich mist.

- Vyrovnavaci zafizeni pracovni klece je provedeno tahly a pakami konstantnich délek coz
znamena, Ze toto zarizeni neni sefizovatelné.

- Rozhodujici komponenty hydraulického systému jsou vyrobky renomovanych firem
zaruCujici velkou Zivotnost a malou poruchovost.

3.3 EKONOMICNOST PROVOZU

- Ekonomicnost provozu je déna kinematikou konstrukce systému ramen, kde rameno I
neustale vyvaZuje ramena II a III, coz podstatné sniZuje naroky na rozméry hydraulickych
vélct a tim 1 jejich ptikon.

- Pro dalsi zlepSeni ekonomicnosti provozu je v pracovni kleci spina¢, kterym je mozno
vypnout hydraulické elektroCerpadlo po dobu prace v daném misté a znovu zapnout pokud
je tfeba pracovni klec pfemistit na nové pracovni misto. Pii pouziti elektrocentraly lze z
pracovni klece elektrocentralu pouze vypnout, jeji znovu nastartovani miize byt provedeno
pouze se zemg.

11
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UVEDENI DO PROVOZU

Pted uvedenim nové pracovni ploSiny do provozu se jeji vypocet, funkce a bezpecnost
proveéiuji:
a) individualnim vyzkousenim - provadi se u vyrobce
b) ovétovaci zkouskou - provadi se u provozovatele v rozsahu individudlniho
vyzkouseni

41 INDIVIDUALNI VYZKOUSENI

Individualni vyzkouSeni zahrnuje:
a) montazni zkousku v rozsahu
- vnéjsi prohlidka ( viz pfiloha 3, str. 2 )
- funk¢ni zkouska bez zatizeni ( viz ptiloha 3, str.2 )
- staticka zkouska ( viz ptiloha 3, str.3)
- dynamicka zkouska ( viz pfiloha 3, str.3 )
- zkouska stability ( viz ptiloha 3, str. 3)
b) kontrola ptetézovaciho zafizeni ( viz ptiloha 3, str.3 )
¢) elektrické zkousky dle CSN EN 60204-1 ed.2
d) pravidelné revize ve lhitach dle CSN 331500 a dle bezpeénostnich piedpisti organizace, ¢
zemé,kde zafizeni pracuje.

50 POKYNY PRO OBSLUHU

VSeobecné

Zdrojem tlakového oleje u pracovni ploSiny IP14-3 je elektromotorem pohanéné
zubové Cerpadlo. Elektromotor je napédjen proudem 230V, 50Hz a to bud’ z vetejné sité nebo z
vlastni benzinové elektrocentraly.

51 PRIPRAVA PLOSINY

- Po odpojeni ptivésové plosiny od tazné¢ho vozidla a umisténi na pozadované misto je tteba
ptivés zabrzdit ruéni brzdou a kola podlozit kliny.

- Plosinu pfipojit k vefejné elektrické siti 230V, 50Hz (11 A) nebo nastartovat a piipojit
elektrocentralu.

- Na dopliky

12
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Pozn. Pojezd ploSiny

V piipad¢€ vybaveni ploSiny hydraulickym pojezdem se ovladani provadi pomoci packového
rozvadeéce umisténého na piedni ¢asti privésu. Musi byt ovSem navolen kulovy ventil do
polohy ,,pojezd* a mechanicky pomoci paky umisténé na ramu dostate¢né pfitlacen pojezd na
pneumatiku. Pfivés je nutno odbrzdit !!!

Po ukonceni prace s pojezdem je nutné odtlacit pojezd od pneumatiky, jinak hrozi
znifeni pneumatiky.

!Pfi manipulace s ploSinou v terénu (ve svahu), je nutné, aby tazny oj sméroval vidy
dolu svahem !!

5.2 STABILIZACE PLOSINY !!!!
Vseobecné

Stabilizace se provadi pomoci ¢tyi hydraulicky ovladanych podpér. Pred stabilizaci ploSiny
pozorng prohlédnout misto zamysleného ustaveni pracovni ploSiny. Plocha musi byt
dostate¢né velka a inosna bez vymolt a mékkého podkladu v misté usazeni taliit
stabiliza¢nich podpér. Stabilizace ploSiny je ukoncena, kdyZ je vzduchova bublina libely
uvniti druhého kruhu tj. v dovoleném rozmezi 3°. Vysunuti podpér je mozno upravovat dle
nerovnosti terénu mechanicky. Pro spravnou stabilizaci sta¢i zvednout ploSinu tak, aby byla
uvolnéna kola népravy od zemé. Ovladani se provadi pomoci ¢ty sekéniho rozvadéce. Dalsim
zbyte¢nym zvySovanim plosiny se zmensuje stabiliza¢ni obrazec a zhorsuje se stabiliza¢ni
bezpecnost.

V piipadé€ Ze nejsou zapieny podpéry nelze ovladat nastavbu a opacné pokud neni ploSina

Vv transportni poloze nelze ovladat podpéry

Doporucuje se s ploSinou pracovat v zadni ¢asti privésu.

Manipulace s pracovni plosinou bez ¥adného provedeni stabilizace je nepripustna!!!!

5.2.1 Stabilizace ploSiny na svahu

- Na svahu se pfivés umist'uje taznym ojem smerem do svahu.

- Privés je tieba zabrzdit a kola podlozit kliny

- Zadnim parem podpér se provede vyrovnani ploSiny tak, aby se odlehcila kola, pfedni par
podpér se pak pevné opie o zem.

- Povolena hodnota stoupani je 5° v podélné ose a 5° v pfiné ose.

53 MANIPULACE S RAMENY A TOCNICI

Na stanovisti u toc¢nice se nastavenim kulového ventilu zvoli ovlddani pracovnich pohybi
bud’ ze stanovisté u tocnice nebo v pracovni kleci. Po zvoleni mista pro ovladani je moZzno
pomoci pak rozvadéce a dle symbolické instrukce (obr.3), umisténé u jednotlivych rozvadéci
provadét pracovni pohyby.
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Ovladaci paky rozvadéct umoziuji nasledujici pracovni pohyby:

DRy

RAMEND 1

NAHURU

DRy

RAMEND 11
NAHORU

DRy

RAMEND T11

NAHLRU

DUPRAVA

TOCNICE
DOLEVA

aVAV VAN RO AR Y

RozloZeni ramen z transportni polohy je nutno zacit nadzvednutim ramene II tak, aby
se uvolnilo zajisténi ramen. Dal$i pohyb ramen a to¢nice se provadi v libovolném potadi tak,
aby bylo bez problému dosazeno pracovniho mista.
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54  POSTUP PRI PREKROCENi DOVOLENEHO ZATiZENI

PRACOVNI KLECE

Pti piekroc¢eni dovoleného zatizeni pracovni klece koncovy spina¢ pietézovaciho
zafizeni prepne elektromagneticky ventil do odpadu, a tim jsou vylouCeny veskeré pracovni
pohyby. Dalsi ¢innost ploSiny nevyzaduje specialni postup, pouze odtizit pracovni klec na
nomindlni hodnotu +10% , a tim jsou uvolnény veskeré pracovni pohyby.

55 SLOZENI PRACOVNI PLOSINY DO TRANSPORTNI POLOHY

- Spusténim ramen a natoCenim to¢nice do zédkladniho sméru se dosdhne slozeni ramen do
transportni polohy. Do transportni polohy se nejdiive spusti rameno I tak, aby nos ramene
zapadl do vidlice podpé€ry ramen, pficemz rameno II zistava mirné nadzvednuto a rameno
Il je nastaveno na dorazu spodni polohy. Po usazeni ramene I se spusti rameno II tak, aby
zachyt ramene III zapadl do ¢epu na nosném sloupu.

- Kulovy piepinaci ventil na stanovisti u to¢nice se ptepne do polohy ,,Ovladani podpér”.

- Stfidavou manipulaci pfednim a zadnim parem stabilizacnich podpér se podpéry zvednou
na dorazy transportnich poloh a pak se zajisti cepy a zadvlackami.

- Pak se vypne napdjeni elektrického systému a plosSina se odpoji od elektrické site€, nebo
pokud je pouzita elektrocentrala tato se zastavi a odpoji.

56 PREPRAVA PRACOVNI PLOSINY

Pteprava pracovni ploSiny je povolena pouze ve sloZzeném stavu tzv. transportni poloze
(Viz bod 5.5). Pfivés je mozZno pfipojit pouze k taznému vozidlu, které ma povolenou
hmotnost pfivésu 1500 kg nebo vétsi a kulovy zavés ISO 50. Pied ptipojenim piivésu odbrzdit
rucni brzdu

Pak nasadit hubici ndjezdového zafizeni na

kouli zavésu tazné¢ho vozidla, zajistit a zavesit

Q piipojné lanko. Lanko slouZi jako pojistka pro

e ptipad, Ze by se vlek za jizdy odpojil od

f g tazného vozidla. Pak pfipojit pfipojnou vidlici

f‘?"f’/ 7 vngjsiho osvétleni piivésu k zasuvce tazného

/ e vozidla. Po kontrole funkce osvétleni a tlaku v

pneumatikach je vozidlo ptfipraveno pro vjezd
na vetejnou komunikaci.

57 PROVOZ YV ZIMNIiM OBDOBI

vvvvvv

coz ztézuje zejména zahdjeni Cinnosti pracovni ploSiny. Z tohoto diivodu se doporucuje pred
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zahdjenim cinnosti pracovni ploSiny nechat po spusténi agregatu protékat olej otevienym
okruhem ramen po dobu pfiblizn¢ 10 minut.

58 ZAKAZANE MANIPULACE
Plosinu smi obsluhovat pouze osoba starsi 18 let, dusevné a fyzicky zptsobild, prokazatelné
poucena o navodu pro obsluhu a drzbu tohoto zafizeni a ve stanovené dobé¢ zacviku

zacvicena k obsluze a udrzb¢ zafizeni zkusenym a dostatecné pro tuto ¢innost zaskolenym
pracovnikem

Pii praci s ploSinou je zakizano:

Pracovat s ploSinou bez fadné stabilizace stanovené vyrobcem v navod¢ na obsluhu
Pretézovat pracovni plosinu s vyjimkou zkousek.

Pouzivat plosinu jako jefab

Zvysovat dosah ptidavnymi prostiedky (napft. zebtiky...)

Manévrovat s pracovnim kosem a pracovat v nebezpeéné blizkosti venkovniho elektrického
vedeni pod napétim. (ploSina neni izolovana)

Ovladat pracovni plosinu tak, ze zptisobi rozhoupani pracovni klece.

Ptevazet osoby na ploSing.

Pojizdét s vozidlem,pokud neni ploSina zcela v transportni poloze.

Pokracovat v provozu pii zjisténi nepravidelnosti funkce pohybovych mechanizmd.
Pokracovat v provozu pii zjisténi poskozeni dilezité ¢asti plosiny.

Vytazovat z funkce nebo piestavovat pietézovaci zatizeni

Ponechat jakékoliv pfedméty v pracovni kleci po ukonceni pracovni ¢innosti.
Opustit pracovni ploSinu pti zapnutém elektrickém obvodu ploSiny.

Provadét jakékoliv opravy na zafizeni ploSiny bez souhlasu provozovatele ploSiny.

Provadét opravy na zafizeni ploSiny osobami bez opravnéni a ptislusné kvalifikace,s
vyjimkou drobnych praci, na které byl pracovnik prokazatelnym zplisobem poucen a zacvicen.

Pouzivat zékladni nastavbu plosiny k pracovni ¢innosti ve vétru vyssim nez povoluje vyrobce
a zakaz pouziti nastaveb, které zvEtsi ucinek vétru (napf. tabule s napisy)
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Pracovat bez zabezpeceni stabilizacnich podpér proti sklouznuti na naledi a vSude tam, kde by
mohlo dojit ke sklouznuti stabilizované ploSiny a tim k poruSeni stability ploSiny.

Zakaz pouzivani alkoholickych napoji, omamnych latek a 1€kt snizujicich schopnost reakce
Pojizdét s vozidlem pfi zapnutém cerpadle.

59 OBSLUHA PODVOZKU

Pro spravnou funkci podvozku je nutno dodrzovat pokyny pro obsluhu a tdrzbu. V piipadé
potieby vymeény nékterého dilu podvozku je nutno pouzit vzdy jen originalni AL-KO dily.

5.9.1 Funkce

VSeobecné:

Kolové brzdici jednotky AL-KO jsou uréeny specialné pro ndjezdové zatizeni AL-KO
a odpovidaji ptedpisim o emisi Skodlivych latek dle smérnice EU.M¢jte na védomi, Ze pii jiné
kombinaci riznych brzdicich zafizeni tyto potom spravné nefunguyji.

Provozni brzda:

Tazné vozidlo pii brzdéni, popt. pfi jizdé z kopce zpisobi. ze vlek, ktery ma snahu
zezadu najet na tazné vozidlo se za¢ne automaticky brzdit. Tazna ¢ast najezdové brzdy je nyni
stlacena dozadu silou zavislou na intenzité¢ brzdéni. Z tazné ¢asti najezdové brzdy se sila
ptrenasi na kloubovou paku najezdové brzdy. Ta potom ptisobi tahem na brzdovou tycku a od
ni se dale sila pfenasi ptes bowdeny na jednotliva kola brzdici jednotky, kde se nachézi tzv.
rozpérny zamek a ten tahem lanka bowdenu roztdhne brzdové Celisti od sebe a dochazi k
brzdéni.

Couvéni:

Pfi couvani se opét jako pii brzdéni ¢i jizd€ z kopce sila pres jednotlivé cCasti
najezdového zatizeni, brzdové tycky a bowdent, dostaneme az na rozpérny zamek kolové
brzdici jednotky, kterd opét ptitlaci brzdové Celisti na buben brzdy. Brzdovy buben ma vSak
pfi couvani snahu pootocit se dozadu a tim s sebou strhne i1 brzdové Celisti. Pfitom dojde ke
kompenzaci brzdiciho efektu. Tim se témét vyrusi brzdny Gc¢inek a je proto mozné s vlekem
couvat.

Parkovaci brzda:

Pti brzdéni se paka ru¢ni brzdy zatdhne tak, aby se piekonal tzv. mrtvy bod. Plynova
vzpéra dotahuje automaticky kolovou brzdu pfi eventuelnim pohybu vleku zpét. Pti odbrzdéni
je nutno zmacknout knoflik ru¢ni brzdy a potom paku silou zatlacit na zadni doraz.

DULEZITE UPOZORNENI:
P¥i zataZené ruéni brzdé se miZe stat, Ze odstaveny vlek nez plné

vyuzije brzdici 1uéinek parkovaci brzdy, mizZe jesté asi o 25 cm popojet
smérem dozadu.
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6.0 POKYNY PRO UDRZBU

Konstrukce pracovni plosiny IP14-3 je feSena s ohledem na minimalni provozni drzbu. Pro
bezpecny a spolehlivy provoz ploSiny je vSak nutno podle nasledujicich pokynti tento
minimalni rozsah tkont udrzby dodrzovat.

Pozn. Musi se dbat na celkovou ¢istotu ploSiny

6.1

CASOVA UDRZBA

6.1.1 Denni udrzba

Pred zapocetim prace a v prabéhu pracovniho dne vizudlné zkontrolovat tésnost
hydraulické soustavy. Piipadnou netésnost odstranit. Pokud nelze netésnost odstranit v
ramci bézné obsluhy a udrzby (dotazeni Sroubeni atp.) objednat servisni zasah.

Pted zapocetim pracovniho dne zkontrolovat funkci zatizeni chranici pracovni ko$ proti
pretizeni. Pii spravné funkci dojde pii pretizeni o 10% jmenovitého zatizeni k pferuseni
dodavky tlakového oleje do systému a tim k znemoznéni vSech pracovnich pohybti. Po
odtizeni klece jsou znovu pracovni pohyby mozné.

Pokud je nutno piemistit pracovni ploSinu IP14-3 po vetejné komunikaci je nutno provézt
ukony dané dopravni vyhlaskou pro provoz ptipojného vozidla na vetejnych
komunikacich.

6.1.2 Tydenni udrzba

Zkontrolovat, piipadn¢ dotdhnout Srouby uchyceni ramu plosiny a napravy.

Promazat zavésné zatizeni privésu.

Zkontrolovat, pfipadné doplnit mnozstvi oleje v olejové nadrzi.Olejoznak urcuje spravné
mnoZstvi oleje. Kontrolu provadét pii transportni poloze pracovni ploSiny.

6.1.3 Tfimeésiéni udrzba

Zkontrolovat, piipadné dotdhnout Srouby spojujici ptiruby podstavy a to¢nice.
Zkontrolovat stav ¢epti vyrovnavaciho tdhla meziramene a vyrovnavacich tahel pracovni
Klece.

Promazat kloubova loziska hydraulickych valct.

Promazat loZisko otoce.

vvvvvv

Na doplnky

6.1.4 Rocni tdrzba nastavby

Prezkouset pokles pracovni klece s jmenovitym zatiZenim. Nejprve se zkousi rameno II,
poloze. Na pistnici pfislusného valce oznacit tuzkou pocatecni polohu, vypnout
hydraulické Cerpadlo a paku ovladani zkouSeného ramene nastavit do polohy ,,DOLU*.
Jestlize rameno pomalu kles4, je vadny hydrostaticky zdmek a musi se opravit nebo
vymenit.

Provést kontrolu fyzikéalnich vlastnosti oleje (Viz ¢lanek 6.2.1)
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Vymeénit filtraéni vlozku olejového filtru v olejové nadrzi.
Prohlédnout natéry a odstranit jakékoliv zndmky rezivéni.

6.1.5 Rocni udrzba podvozku

- Sefizeni vile mezi brzdovym oblozenim a brzdovym bubnem:

- Eliminace vile mezi brzdovym obloZzenim a brzdovym bubnem se provede nastavenim
brzdovych celisti. Pro orientaci mtze slouzit délka drahy pohybu tazené tyCky najezdové
brzdy - jestlize jeji draha je vétsi nez 60% celkové mozné drahy (od jedné krajni polohy k
druhé) - je nutné jiz sefizeni.

POSTUP:

- Ptivés zvednout na podpérach tak, aby se uvolnila kola a
uvolnit brzdu.

- Setizovaci matku (poz. 2) natacejte Sroubovakem (ve
sméru Sipky ) a zaroven otacejte kolem smérem doptedu az se
buben upln¢ zastavi.

- Potom otacejte sefizovaci matkou v opacném sméru
Sipky na bubnu (poz. 3)

Dbat na to, aby byla vSechna kola setizena

‘ rovnomérné(pomoci matic poz. 2). Nikdy ne vidlici

2 najezdové brzdy drzici brzdovou ty¢ku anebo na jinych
mistech.

- Kontrola opotiebeni brzdového oblozeni kontrolnim otvorem (Poz. 5), v pfipad€ nutnosti
vymeénit unavené pruziny stahujici brzdové Celisti.

- Promazat kulové plochy sefizovacich matek na vahadle brzd.

- Kluzné plochy, ¢epy a klouby promazat vazelinou ¢i olejem.

6.1.6 Na doplnky

6.2 UDRZBA HYDRAULICKE SOUSTAVY
6.2.1 Kontrola fyzikalnich vlastnosti oleje

Kazdy rok po skonceni zimniho obdobi se doporucuje odkalit olejovou nadrz. Po
odstaveni ploSiny, minimaln¢ pies noc, odpustit z nadrze po vySroubovani magnetické zatky
ve dné nadrze asi 1 litr oleje s usazenymi necistotami a vodou. Pokud je olej velmi znecistén
odkaleni nadrze opakovat. Ocistit magnetickou zatku, uzaviit vypoustéci otvor a doplnit
olejovou nadrz novym olejem po max. rysku na olejové mérce.

Voda je v hydraulické soustavé nebezpecnd tim, Ze spolu s olejem vytvaii vysoce

korosivni emulzi, ktera napadd vnitini plochy pfistrojii. Vznik emulze se projevi ztratou
prizracnosti oleje a zménou piivodniho zabarveni do ZlutoSedého odstinu. V tomto piipadé je
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nutno vypustit olej z celé soustavy, soustavu proplachnout a naplnit novym olejem, nejlépe ve
vyrobnim zavodég. Pfi zhorSeni kvality oleje a pii kazdé vymeéné oleje je nutno vymeénit také
vlozku olejového filtru.

Pokud neni olej vyménén z divodi jeho znehodnoceni, vymeénit olej vzdy po
odpracovani 3000 hodin, nejpozdéji vsak po dvou letech.

Pii vyméné oleje nebo opravach, kdy doslo k tniku oleje ze soustavy je nutné pred
zahdjenim dal$i Cinnosti ploSiny provést odvzdusnéni soustavy tim, Ze se tfikrat po sobé
provede stabilizace ploSiny na max. zdvih valcl, zvednuti ramen do maximalni polohy a
tocnici se oto¢i 0 30° doleva a doprava. K odvzdusnéni dojde samovolng.

UPOZORNENT :

Pro udrzZeni spolehlivé funkce a vysoké zivotnosti hydraulickych agregata
je nutné plnit hydraulickou soustavu olejem o jmenovité cistoté 25um.

6.2.2 Kontrola nastaveni tlaku
Vseobecné:

Provadi se manometrem s vyznacenym rozsahem tlakii 0-25 MPa (neni soucésti
ptisluSenstvi). Manometr se pfipojuje k méticimu Sroubeni pomoci nastavce HDS 3-300 se
zavity M16x1,5 ( neni soucasti ptislusenstvi, mize byt dodan na ptéani).

Me¢fFici Sroubeni pro kontrolu nastaveni vSech piepoustécich ventild je v tlakové vétvi a je

oznaceno pismenem M.

- Obvod ramen a tocnice je jiStén piepoustécimi ventily skupinovych rozvadéca
umisténych na sloupu to¢nice a v pracovni kleci. Ventily jsou nastaveny ve vyrobnim zavodé
na tlak 15 MPa.

6.3 KONTROLA PRETEZOVACIHO ZARIZENI

Pokud pfi pietiZzeni pracovni klece o 10 % jmenovité hodnoty (viz Denni udrzba bod
6.1.1) nedojde k vylou€eni moznosti pracovnich pohybil , je nutno sefidit nastaveni
koncového spinace pretézovaciho zafizeni. Spinac je umistén pod krytem na zadni stran¢
pracovni klece. Sefizovaci Sroub koncového spinace nastavit tak, aby pfi zatiZzeni klece na
hodnotu 220 kg doslo k jeho sepnuti.
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6.4 SERIZENI BRZDOVEHO ZARIZENI

Toto sefizeni se neprovadi pro eliminaci viile mezi brzdovym obloZzenim a brzdovym
bubnem. Provadi se pfi montazi ptivésu ve vyrobnim zdvodé nebo po vyméné brzdovych
Celisti ptipadné jinych ¢asti brzdového systému.

POSTUP:

- Paku najezdové brzdy dejte do polohy odbrzdéno

- Brzdovou ty¢ku naSroubujte do hlavy kloubu na
najezdovém zafizeni a pojistéte kontramatici M 10.

- pres stiedni otvor vahadla (Poz. 1) provléknéte brzdovou
tycku a pomoci matek s kulovym celem (Poz.5) pfipevnéte k
vahadlu bowdeny (Poz. 4) a opét pojistéte kontramatkou M 8
(Poz. 6).

- Na brzdovou ty¢ku nasroubujte matici s kulovym ¢elem M
10 (Poz. 2), az se vymezi veskeré viile na brzdové brzdové
tyCce. Presvédcete se, ze koly 1ze volné otacet. Kola se musi
toCit ve sméru jizdy. Poté pojistéte matici na brzdové tycce
kontramatkou M 10 (Poz. 3)

Plynovy tlumic zajisti automatické serizeni brzdy p¥i couvani anebo pri odstaveni
privésu na kopci (pri snaze se samovolné rozjet automaticky dobrzdi privés).

6.5 NA DOPLNKY

7.0 PORUCHY A JEJICH ODSTRANENI

7.1 ZASTAVENI FUNKCE HYDRAULICKEHO AGREGATU

Pfi¢ina Odstranéni
7.1.1 Sepnuté tlacitko ,,Total stop* Uvolnit tla¢itko
7.1.2 PtetiZeni pracovni klece Odtizit pracovni klec
7.1.3 Porucha v El. instalaci Odstranit poruchu

7.1.4 Na dopliky

7.2 PORUCHA CINNOSTI HYDROGENERATORU

Porucha obvykle nastava na konci Zivotnosti hydrogeneratoru, nebo jako disledek
pred¢asného opotiebeni, které mize byt zpiisobeno:

- neCistotami v hydraulickém oleji

- nizkym stavem hladiny oleje v nadrzi
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- Skrcenim sani

Porucha je zpravidla signalizovdna zvysenim hlu¢nosti a zpomalenim pracovnich
pohybii.

Poruchu Ize odstranit vyménou nebo opravou hydrogeneratoru. Pfed vyménou je nutno
odpojit plosinu od elektrické sité. Odpojit saci hadici od Cerpadla a zvednout a zajistit ji nad
uroven hladiny oleje v nadrzi. Odpojit elektrickou instalaci motoru a demontovat agregat.

7.3 NEKTERE Z RAMEN NEDRZi KLIDOVOU POLOHU

Pticina Odstranéni
7.3.1 Vadny hydraul. zdmek Rozdélat a vycistit nebo vyménit
7.3.2 Na doplnky
UPOZORNENI:

Pii zjiSténi poklesu kteréhokoliv ramene se s ploSinou nesmi pracovat do
odstranéni poruchy.
7.4 PRI MANIPULACI S RAMENY DOCHAZi K TRHAVEMU POHYBU

Pri¢ina Odstranéni

7.4.1 Nenamazané klouby Promazat tlakovou maznici
hydraul. valct

7.4.2 Poskozené manzety Vymeénit tésnici manzety
pisth valci. nebo cely valec.

7.4.3 Nizka hladina oleje Doplnit stav oleje
v nadrzi.

7.4.4 Na dopliky
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75  PRILIS SLABY BRZDNY UCINEK

Pti¢ina Odstranéni
7.5.1 Tazna ty¢ najezdové brzdy Provést setizeni dle bodu 6.4.

se uplné zasouva.

7.5.2 Oblozeni neni jeste tzv.najeté. Stane se po n¢kolika brzdénich.
7.5.3 Oblozeni je poskozené. Vymenit Celisti.
7.5.4 Prili§ velké ztraty opotiebenim. Vycistit a sefidit celé zafizend,

ptes které je pfenasend brzdna sila
a zabezpecit jeho lehky chod.
Zkorodovana tazna ty¢ najezdové
brzdy.

7.6  COUVANI JDE TEZCE ANEBO SE PRI NEM KOLA BLOKUJI
Pfi¢ina Odstranéni
7.6.1 Vyskytuje se jen tehdy, je-li Brzdové ¢elisti znovu sefidit.

vile mezi ¢elistmi a brzdovym
bubnem pfili§ mala.

7.7 ZAHRIVANI CELISTI PRI JiZDE

Pfi¢ina Odstranéni
7.7.1 Chybné setizeni Celisti. Nastavit Celisti dle navodu.
7.7.2  Celisti se pfi jizdé vpred Giplng Povolit ru¢ni brzdu.
neuvolnuji.

Zkontrolovat, zda veskeré prvky ptenasejici
brzdnou silu se mohou lehce pohybovat(obzv.paka
najezdové brzdy: vycistit - promazat.

7.7.3 Kolova brzda je znecisténa. Vycistit.

7.7.4 Lanko popt. bowden je zmackly.  Vyménit bowden.

7.7.5 Pruziny vracejici Celisti jsou Vymeénit pruziny.
unaven¢ Ci prasklé.

7.7.6 Buben je uvniti zrezively. Vymeénit buben popf. 1 Celisti.
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7.8  PRILIS SLABA UCINNOST RUCNI BRZDY

Pti¢ina Odstranéni
7.8.1 ObloZeni neni jesté tzv. najeté Stane se po nékolika brzdénich.
7.8.2 Prilis velka ztrata tienim. Veskeré prvky prenasejici brzdnou

silu vycistit a promazat.

7.8.3 Chybné sefizeni. Seftidit dle navodu.

7.9 NEKLIDNA JiZDA, CUKANI PRI BRZDENTI

Pti¢ina Odstranéni
7.9.1 Vadny tlumi¢ najezdové brzdy. Vyménit tlumi¢
7.9.2 Prilis velka vile v brzdovych Seridit dle bodu 6.4

bubnech a na néjezdové brzdé.

7.10 PRIVES BRZDi OKAMZITE PRI SEJMUTI NOHY Z PLYNOVEHO
PEDALU CI PRI UBRANI PLYNU

Pfi¢ina Odstranéni

7.10.1 Vadny tlumi¢ najezdové brzdy Vyménit tlumi¢

7.11 PRIPOJNY KLOUB SE PO PRIPOJENI NA KOULI SAM NEZAJISTI
Pfic¢ina QOdstranéni

7.11.1 Pramér piipojné koule je vetsi Namontovat tazné zafizeni vEtsi nez 50 mm.
odpovidajici kouli.

7.11.2 Vnitini dily ptipojného kloubu Vycistit a promazat ptipojny najezdové brzdy jsou
znecistény  kloub. V ptipadé nutnosti namontovat novy
nebo se nemohou pohybovat.
Pozor pfi sn¢hu a naledi.
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7.12 PRIVES NEJDE ODPOJIT OD TAZNEHO VOZIDLA
Pfi¢ina QOdstranéni

7.12.1 Koule mé deformovany tvar. Pfives a tazny automobil nastavit
do roviny ve stejném sméru a provést odpojeni.

7.13. PRILIS VELKA VULE MEZI KOULI A PRIPOJNYM KLOUBEM,
NEBEZPECi SAMOVOLNEHO ODPOJEN{

Pfi¢ina Odstranéni

7.13.1 Ptipojny kloub je opotiebeny Vyménit ptipojny kloub.
¢i deformovany.

7.13.1 Koule je opotiebena (dle normy Vyménit kouli
je max. C 50 mm a min. C 49,5
mm).
Uhel spojenti je prekrocen (zloment)
Deformovany (ohnuty) nyt.

7.14 NOUZOVE OVLADANI PRACOVNICH POHYBU

Vseobecné:

Dojde-li pfi provozu pracovni plosiny k poruse ¢innosti hydraulického agregatu, je

mozno slozit pracovni ploSinu do transportni polohy nasledovné:

7.14.1 Ovladani to¢nice

Tocnice je otafena integrovanou otoc¢i. Hfidel je na jednom konci pfipojen k
hydromotoru a druhy konec zakonéen Sestihranem S=22 je volny.Pomoci piislusného klice
nasazeného na tento konec lze natocit to¢nici do pozadovaného sméru.Natoceni je mozné téz

pomoci ru¢niho ¢erpadla a ptislusné paky hydraulického rozvadéce.

7.14.2 Ovladani ramen LIl a 1l

Rameno LII a III Ize nouzove spustit do transportni polohy v ptipadé,kdy je pieruseno

napajeci napéti prac.ploSiny,pomoci rucniho Cerpadla umisténého v pracovni kleci a
naslednym prestavenim pfislusné paky hydraulického rozvadéce do polohy "DOLU".
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8.0 MAZACI PLAN
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Obr.4
Poz. Kontrolni misto Pocet bodu Mazaci latka
1 Olejova nadrz 1 Hydr. olej HM 22
2 Loziska hydraulickych 6 Plastické mazivo K3S
valcti ramen a podpér
3 N4jezdové zatizeni 2 Plastické mazivo K3S
4 Kluzné plochy kulovych 4 Plastické mazivo K3S
podpérnych taliit
5 Prevodovka 1 Plastické mazivo K3S
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9.0 POKYNY PRO OBJEDNAVANI NAHRADNICH DIiLU
Nahradni dily si miize zdkaznik objednat u firmy INREKA-PLOSINY, s.r.o. Rudice,

pokud se jedna o dily a celky charakteru subdodavek, mtze si je zakaznik objednat také u
prodejct ptislusného materialu.

10.0 POKYNY SOUVISEJICi S PROVOZEM PRACOVNI PLOSINY

Provozovatel, nebo také uzivatel je povinen pfed uvedenim pracovni plosiny do
provozu ovétit jeji bezpe€nost oveétovaci zkouskou v rozsahu individualniho vyzkouseni podle
CSN EN 280, rozsifeného o funkéni vyzkouseni bez zatizeni, které se provede jako prvni pied

vSemi ostatnimi zkouSkami ur¢enymi normou. Rozsah jednotlivych zkousek je uveden v
ptiloze 3.

11.0 SEZNAM PRUVODNIi DOKUMENTACE

S pracovni ploSinou je dodavana nasledujici pritvodni dokumentace:

11.1 PROVOZNI DOKLADY
11.1.1 Névod na obsluhu a udrzbu
11.1.2 Revizni kniha

11.1.3 Zarucni a servisni knizka

11.2 ZAPIS O INDIVIDUALNIM VYZKOUSENI
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12.0 SEZNAM PRILOH

Ptiloha 1 - Zaru¢ni podminky a servis.

Ptiloha 2 - Technické parametry olejii a maziv.

Ptiloha 3 - Piedpisy pro zkouseni pracovnich plosin.

Ptiloha 4 — Schéma hydraulické instalace ramové zékladny

Ptiloha 5 - Schéma hydraulické instalace zakladni néstavby

Ptiloha 6 - Schéma el. zapojeni

Ptiloha 7 - Seznam servisnich opraven komponentt podvozku AL-KO Kober
Ptiloha 8 — Pokyny pro obsluhu elektrického ovladani pracovni plosiny
Ptiloha 9 - Seznam vybaveni a vystroje

Ptiloha 10 — ES, EU Prohlaseni o shodé
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ZARUCNI PODMINKY A SERVIS

1. ZARUCNI PODMINKY

Vyrobce ruci za provedeni pracovni ploSiny dle schvalené vyrobni dokumentace a za
to, ze zafizeni dosahuje parametry uvedené v kapitole 2.0 tohoto ndvodu. Dale ruc¢i za
spolehlivost a bezpecnost provozu. Zaruky plati za ptedpokladu, ze uzivatel ptesné dodrzuje
pokyny obsazené v tomto ndvodé a zarucni a servisni knizce.

Vyrobce zarucuje bezplatné odstranéni zavad v provozu pracovni ploSiny, vzniklych v
zaruéni dob¢ vinou vadného materidlu, nebo nespravnou vyrobou ¢i montézi a to v nejkratSim
mozném case.

2. ZARUCNI A MIMOZARUCNI OPRAVY
Opravy zabezpecuje :

INREKA PLOSINY, s.r.0.
Rudice 183, 687 32
Tel: 732 703 208

3. SERVIS V RAMCI ZARUKY

Reklamace pracovni ploSiny se uplatiiuje u dodavatele v pribéhu 24 mésici ode dne
prevzeti vyrobku, vzdy neodkladné po zjisténi zavady pisemnou formou e-mailem na adresu:
inreka@inreka-plosiny.cz, kde musi byt zavada co nejptesnéji popsana. Dodavatel po
obdrzZeni reklamace, ptipadné po podrobnéjSim objasnéni zavady, vyzve uzivatele k pfistaveni
pracovni plosiny do opravny u vyrobce, nebo provede opravu pojizdnou servisni dilnou.

4. SERVIS POZARUCNI
Postup je obdobny jako u reklamace v zaruce. Uzivatel zasSle e-mailem fadnou

objednavku se vSemi naleZitostmi, kterd bude pisemné potvrzena s terminem opravy. Oprava
muze byt podle rozsahu provedena opét ve vyrobnim zavod¢, nebo pojizdnou servisni dilnou.
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TECHNICKE PARAMETRY OLEJU A MAZIV

1. PRACOVNI KAPALINY NASTAVBY

Ukazatel jakosti HM 22

DIN 51 524/11

PARAMO

Viskozita (mm2.s-1) pii 40°C 22
Viskozni index. 100
Bod tuhnuti (°C) -30
Bod vzplanuti (°C) 210
Protikorozni vlastnosti nepfitomnost koroze
FZG test /nevyhovujici stupent/ 11

2. OSTATNI OLEJE

Ukazatel jakosti MOGUL HM 10
ISO VG10
PARAMO
Viskozita (mm2.s-1) pii 40°C 10
Viskozni index. 100
Bod tuhnuti (°C) -45
Bod vzplanuti (°C) 140
Protikorozni vlastnosti nepfitomnost koroze
3. MAZIVA
Ukazatel jakosti K3S
MADIT
Bod tuhnuti max. (°C) -30
Bod vzplanuti min. (°C) 120
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PREDPIS PRO ZKOUSENI PRACOVNICH PLOSIN

1. VSEOBECNE

Provozni zptsobilost pracovni ploSiny je nutno provétovat béhem jejiho provozu
nasledujicimi zkouskami:

a) Revizni zkouska

b) Zkouska po opravach

¢) Vng¢jsi prohlidka a funkéni zkouska

d) Kontrolni prohlidka a zkouska

Pted zapocetim zkousSek musi byt zabezpeceno nésledujici:

a) Privodni dokumentace pracovni plosiny k dispozici

b) Zajistény fadné podminky pro vykonani zkouSek

¢) Pracovni plosina ve zptisobilém stavu k provedeni zkousek

Pti vlastnim pribéhu zkousek je osobam, které nezajistuji pribéh zkousek, vstup na
pracovni ploSinu zakdzan. ZkuSebni bfemeno musi byt v pracovni kleci rovhomérné rozlozeno
a zajiSténo proti samovolnému posunuti. Rychlost vétru pii zkouSkidch nesmi piekrocit
hodnotu 45 km.h™.,

Opakované zkousky nesmi zpiisobovat nadmérné opottebeni, ani vést k namahani,
které snizuje provozni zptisobilost pracovni plosiny.

1.1 Revizni zkouska

Vyrobce stanovuje interval reviznich zkousek na 1 rok. Pfi revizni zkouSce se vykona
vizuélni prohlidka bez rozebrani, statickd zkouska, dynamicka zkouska, zkouska stability,
sefizeni a kontrola pfetéZovaciho zafizeni a revize elektrického zatizeni.

1.2 Zkouska po opravach

a) Po opravach nebo vyméné zakladnich moesnych casti namahanych zatizenim pracovni
klece (s vyjimkou generédlnich oprav) nebo ¢asti majicich vliv na bezpetnost provozu
pracovni ploSiny (napf. nosna ramena, pracovni klec, to¢nice, paralelogram, stabiliza¢ni
podpéry, hydraulické vélce a pod.) je nutno ovéfit provedené prace v rozsahu
individualniho vyzkouseni dle CSN EN 280.

b) Po opravach nebo vyméné nenosnych ¢asti pracovni plosiny ( napi. prvky elektrické

instalace, rotacni ucpavka, kolektor, vysokotlaké hadice apod.) je nutno ovéfit provedené
prace dil¢i funkéni zkouskou bez zatizeni a dynamickou zkouskou.
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1.3 Vizudlni prohlidka a funkéni zkouska

Vizudlni prohlidka a funkéni zkouSka se provadi pied kazdodennim zahajenim
provozu pracovni plosiny. Uéelem vizualnich prohlidek je zkontrolovat provozni zptsobilost
pracovni plosiny, zda nosné ¢asti nevykazuji zjevné zadvady a zda v pracovni kleci pfipadné na
podlaze ploSiny nejsou nezadouci predméty. Pti funkéni zkouSce se provede zkouska vSech
pohybti pracovni ploSiny. Soucasné je nutno piesvédcit se o spravné funkci signaliza¢nich a
dalSich bezpecnostnich zafizeni. Pracovni ploSina smi byt uvedena do provozu az po
odstranéni vSech zjisténych zévad, které mohou ohrozit bezpecnost a spolehlivost provozu.

Poznamka:

Revizni zkousky dle ¢lanku 1.1 a zkousky po opravach nebo vyméné nosnych casti
smi provadét pouze revizni technik. O provedeni téchto zkousek a jejich vysledcich musi byt
vyhotoven zéapis do revizni knihy, ktery zpracuje ten, kdo zkouSku provedl. Hmotnost
zkusebnich bfemen musi byt prokazatelné dolozena, nejlépe vazenim.

2.0 POPIS A ROZSAH UKONU JEDNOTLIVYCH ZKOUSEK
2.1 Vizuélni prohlidka

Vizualné zkontrolovat nasledujici mista:

a) Pfipojeni napravy k ramu plosiny.

b) Tésnost Sroubeni hydraulické instalace.

¢) Zajisténi Cepli paralelogramu, montaze ramen a ramové zakladny.
d) Pfipojeni pracovni klece

e) Stav oleje v olejové nadrzi.

f) Stav oleje v otoci.

g) Promazani ¢epu a lozisek.

2.2 Funk¢ni zkouska bez zatizeni
Ovéfenim nasledujicich funkci a parametri se provéti schopnost plosiny vykonavat
pracovni pohyby:

a) Funkce zapinédni a vypinani hydrogeneratoru.

b) Funkce sklapéni a zvedani podpér.

c¢) Funkce ptepindni hydraulického obvodu podpér a nastavby.
d) Funkce pfepinani spodniho a horniho ovladaciho stanovisté.
e) Max. rozsah pohybti ramen a to¢nice.

f) Souhlasnost pracovnich pohybt s informacni grafikou.

g) Nastaveni tlakti v hydraulickych obvodech ( Viz ¢l. 6.2.2)
h) Funkce ru¢niho Cerpadla a ventilii nouzového spousténi.
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2.3 Staticka zkouska

Pro provadéni statické zkousky musi byt ploSina stabilizovana na rovné ploSe s
podpérami pevné opienymi o zem. Pohyby ramena a tocnice se ovladaji ze stanovisté u
toc¢nice. ZkuSebni bfemeno odpovidajici 125% jmenovité nosnosti se rovnomérné rozlozi na
podlaze pracovni klece. Pretézovaci zafizeni se vytradi z ¢innosti. Zkouska se provadi ve dvou
polohéach:

a) Rameno I maximalné vztycené, rameno II ve vodorovné poloze, pficemz soustava
ramen je v rovin€ rovnobézné s podélnou osou piivésu.

b) Rameno I je nadzvednuto o 150 mm nad podpérou ramen, rameno II je v maximalni
horni poloze, pficemz soustava ramen je v rovin€ rovnobézné s podélnou osou piivésu.

Vysledek statické zkousky je vyhovujici pokud pii vypnutém hydraulickém cerpadle a
nastaveni ptislusné paky rozvadéce do polohy ,,DOLU* v obou zkouSenych ptipadech neni
pokles pracovni klece béhem 10-ti minut vétsi nez 100 mm.

2.4  Dynamicka zkouska

Dynamické zkousSka se provadi za stejnych podminek jako staticka zkouska s tim, Ze
hmotnost zkusebniho bfemene je 110 % jmenovité nosnosti. S pracovni plosinou se vykonaji
vSechny pohyby ramen a tocnice tak, aby nedoslo k rozkmitani soustavy, pficemz se méti Casy
jednotlivych pohybii. Soucasné se sleduje plynulost pohybl ramen a tocnice a funkce otoce
pfi sklonu piivésu 2° v podélné ose.

2.5  Zkouska stability

Zkouska stability se provadi za stejnych podminek jako statick4 zkouSka pfi postaveni
ramen dle bodu a s tim, ze stabiliza¢ni podpéry se sklopi tak aby kola ndpravy byla cca 250
mm nad zemi. Soustava ramen se nato¢i do polohy kolmé k ose pfivésu. Rameno II se spusti k
zemi a opét se zvedne do vodorovné polohy, pricemz muze dojit k odlehnuti nezatizené
podpéry max. 50 mm od zem¢.

2.6  Kontrola ptetézovaciho zafizeni

Po ukonc¢eni vySe uvedenych zkousSek se sefidi ptretézovaci zatfizeni dle kapitoly 6.3.
Po odzkouseni a sefizeni pretézovaciho zatizeni se opét zaplombuje kryt koncového spinace.
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SEZNAM SERVISNICH OPRAVEN KOMPONENTU PODVOZKU AL-KO KOBER

KOBRAS s. r. 0., Ceskomoravska 150, Praha 9, HARFA, tel.: 02/821112
MISTAR, Chrast nad Sazavou 104, tel.: 0301/901303
TRIO IMPEX, Celakovského ul., 337 01 Rokycany

PARAGAN, Smetanova 391, 751 31 Lipnik nad Becvou, tel.: 0641/973898

MONTY s.r.0., Divadelni 19, 360 01 Karlovy Vary, tel.: 017/279064

MARO, 331 41 Kralovice 488, tel.: 0182/961418
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POKYNY PRO OBSLUHU ELEKTRICKEHO OVLADANI PRACOVNI PLOSINY
1.0 TECHNICKY POPIS

Hlavni casti elektrického systému pracovni plosiny jsou: hydraulicky agregat
pohanény elektromotorem 1,5kW 230V AC 50Hz 1/N/PE a elektrické rozvadéce. Ovladaci
prvky elektrického systému jsou umistény v elektrickych rozvadécich, umisténych v
pracovnim koSi na tocnici a na ramu prac.ploSiny. Pracovni koS je vybaven zasuvkou 230
V/50 Hz, jisténou jednopolovym jisticem 10A a proudovym chranicem. Zatizitelnost zasuvky
v pracovni kleci pii 2kVA je 1 hodina. Vnéj§i osvétleni pifivésu se pfipojuje k taznému
vozidlu standardni sedmi-p6lovou vidlici.

20 POKYNY PRO OBSLUHU
2.1  Elektricky rozvadéc¢

Elektricky rozvadé¢ obsahuje jistici a ovladaci prvky hydraulického agregatu a jistici
prvky zasuvky 230 V/50 Hz v pracovni kleci. Pfipojuje se pomoci pohyblivého ptivodu k siti
230 V/50 Hz (doporuceny prifez vodic¢ je 1,5 mm? pii délce 20 m). P¥ipojeni k siti je
signalizovano na ¢elnim panelu rozvadéce. Elektromotor se spousti tlacitkem ,,START* bilé
barvy a vypina tlacitkem ,,STOP* ¢erné barvy, umisténé na rozvadéci (rdm prac.ploSiny).
Ovlédaci pracovisté v kleci na tocnici a elektricky rozvadéc jsou vybaveny tlacitky ,,TOTAL
STOP“.Stlacenim tlacitka ,,TOTAL STOP* ustanou pracovni pohyby, piipadné¢ vypne
elektromotor. Vystrazna svitidla na podpérach se spinaji otocnym spinaéem na ¢elnim panelu
hlavniho rozvadéce.

2.2 Ptivod 230 V/50 Hz do pracovni klece

Pracovni ploSina je vybavena zasuvkou 230 V/50 Hz v pracovni kleci propojenou
kabelem prochazejicim v ramenech nastavby.

2.3 Ovladani pracovni plosiny z klece

V pracovni kleci jsou tyto ovladaci a signalizaéni prvky: tlacitko ,,TOTAL STOP*,
tlacitko ,,START* bilé barvy, tlacitko ,,STOP* €erné barvy a tlacitko ,, DEBLOKACE* zluté
barvy (ovladaci a signaliza¢ni prvky jsou soucésti rozvadéce v pracovni kleci).

Z pracovni klece se elektromotor hydraul. agregatu spousti tlacitkem ,,START* bilé
barvy a vypina tlacitkem ,,STOP* ¢erné barvy.Elektromotor se vypina také tlacitkem ,,TOTAL
STOP*. V tomto piipadé¢ je mozno elektromotor spustit po odaretovani tlacitka ,, TOTAL
STOP* pootocenim klavesnice doprava.Pokud je v kleci tlacitko pro ovladani centraly zapina
se tlacitkem ,,START* a vypina tla¢itkem ,,STOP*
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Pti pfetizeni pracovni klece se ptepne tlakovy olej do odpadu a dojde k ustani vSech
pohybu .

UPOZORNENI!
V pripadé pretiZeni prac. klece se musi ihned prac. klec odtiZit.

Nastaveni koncového spinace pietézovaciho zafizeni se provadi sefizovacim Sroubem
tak, aby pii zatizeni klece na hodnotu 220 kg doslo k sepnuti koncového spinace. Spinac je
umistén pod krytem na zadni strané prac. klece. Pracovni klec je chranéna proti kontaktu
s tahlem ramene III. V piipadé sepnuti koncového spinace blokace ramene |11 dojde k piepnuti
tlakového oleje do odpadu a zastaveni vSech pohybi. Stlacenim tlacitka ,,DEBLOKACE® a
pomoci hydraulického ovladace ramene III toto rameno zvedne tak, aby koncovy spinac
rozepnul,potom je mozno realizovat vSechny pohyby.
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SEZNAM VYBAVENI A VYSTROJE

1. Vybaveni dodavéno standardné:

- 1kus kompletni nahradni kolo

- 2 kusy zakladaci kliny

- 1kus paka pro pohon ru¢niho ¢erpadla

- 1Kkus pohyblivy elektricky pfivod dol10 m

LIKVIDACE ZARIZENI

Po ukondéeni Zivotnosti, 1ze kovové ¢asti zafizeni zlikvidovat Srotovanim v kovoSrotu a ostatni
komponenty véetné provoznich naplni svétit odborné firmé k likvidaci.
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ES PROHLASENI O SHODE

Vyrobce:

obchodni nazev INREKA PLOSINY, s.r.o.

Uplna adresa Karlovo nam. 317/5, 120 00 Praha 2, Nové Mésto, provozovna Rudice
183, 687 32 Rudice

ICO 25521039

Osoba povéfena kompletaci technické dokumentace: Ing. Dalibor Jancar

obchodni nazev INREKA PLOSINY, s.r.o.

Uplna adresa Karlovo nam. 317/5, 120 00 Praha 2, Nové Mésto, provozovna Rudice

183, 687 32 Rudice

Strojni zatizeni:

nazev Privésova pracovni ploSina

typ IP 14-3

vyrobni Cislo 23108

Popis strojniho zafizeni: Pracovni ploSina je kloubového provedeni a je instalovana na

jednoosém pfipojném podvozku.

Strojni zatizeni splfiuje veskera pfislusnd ustanoveni

e smérnic (nafizeni vlady):
smérnice Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES ze dne 17. kvétna 2006 o strojnich
zafizenich a o zméné smérnice 95/16/ES (pfepracované znéni) (nafizeni vlady €. 176/2008
Sb.)

e harmonizovanych norem:

CSN EN I1SO 12100:2011; CSN EN I1SO 13857:2008; CSN EN 349+A1:2008; CSN EN 1SO 13849-
1:2017; CSN EN ISO 13850:2017; CSN EN 614-1+A1:2009; CSN EN SO 4413:2011; CSN EN
1037+A1:2008; CSN EN 280:2016; CSN EN 60204-1 ed. 2:2007; CSN EN 61000-6-2 ed. 3:2006; CSN
EN I1SO 7010:2012.

Strojni zafizeni je v souladu se vzorem (typem), na ktery byl vydan CERTIFIKAT ES PREZKOUSENI
TYPU gislo: 1015-MD-J-00400-21

LVD-J-00401-21

EMC-B-00243-21
Ozndmeny subjekt, ktery vydal certifikat typu:

obchodni nazev Strojirensky zku$ebni Ustav, statni podnik,
uplna adresa Hudcova 424/56b, 621 00 Brno
V Rudicich dne 09. 08. 2023 Ing. Dalibor Jancar
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EU PROHLASENI O SHODE

Vyrobce:

O obchodni nazev INREKA PLOSINY, s.r.o.

O Uuplna adresa Karlovo nam. 317/5, 120 00 Praha 2, Nové Mésto, provozovna Rudice
5 183, 687 32 Rudice

o ICO 25521039

Osoba povéfena kompletaci technické dokumentace: Ing. Dalibor Jancar

0 obchodni nazev INREKA PLOSINY, s.r.o.

O Uuplna adresa Karlovo nam. 317/5, 120 00 Praha 2, Nové Mésto, provozovna Rudice
183, 687 32 Rudice

Strojni zafizeni:

Q nazev Privésova pracovni ploSina
o typ IP 14-3
a vyrobni Cislo 23108

Popis strojniho zafizeni: Pracovni ploSina je kloubového provedeni a je instalovana na
jednoosém pripojném podvozku

Strojni zarizeni splnuje veskera prislusna ustanoveni

e smérnic (nafizeni vlady):

1) smérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/35/EU ze dne 26. unora 2014 o harmonizaci
pravnich pfedpisu €lenskych statl tykajicich se dodavani elektrickych zafizeni uréenych pro
pouzivani v ur€itych mezich napéti na trh (pfepracované znéni), (nafizeni vliady ¢. 118/2016
Sbh.)

2) smérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/30/EU ze dne 26. unora 2014 o harmonizaci
pravnich pfedpisu €lenskych statu tykajicich se elektromagnetické kompatibility (pfepracované
znéni), (nafizeni vlady €. 117/2016 Sb.)

e harmonizovanych norem:

CSN EN 60204-1 ed. 2:2007; CSN EN 61000-6-2 ed.3:2006; CSN EN 61000-6-4 ed.2:2007

V Rudicich dne 09. 08. 2023 Ing. Dalibor Janc¢ar
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